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Innovative Schmierstoffe Mehr Schutz fiir Mensch und Umwelt
brauchen erfahrene Beratung
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wahlt werden. Unsere erfahrenen Ingenieure geben
nicht nur Hinweise zum Einsatz, sondern informieren Sie

auch gerne Uber unser komplettes Schmierstoffsortiment.

Ilhr Ansprechpartner:

Kihlschmierstoffe fir die
Minimalmengenschmierung:
ECOCUT MIKRO PLUS

und PLANTO MIKRO
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FUCHS Kuhlschmierstoffe

Produktreihen fiir die Minimalmengenschmierung

PLANTO MIKRO und ECOCUT MIKRO PLUS sind
neue Produktreihen von FUCHS, die speziell fur die
Minimalmengenschmierung entwickelt wurden. Die Praxis
zeigt: Erst die Optimierung der Kuhlschmierstoffe macht
das neue technologische Verfahren der Mengen-
reduzierung bei geeigneten Bearbeitungsprozessen wirt-

schaftlich.

Spezielle Esterdle und Fettalkohole
FUr die Minimalmengenschmierung besonders ge-
eignet und praxiserprobt: Kihlschmierstoffe auf Basis von

speziellen Esterdlen und Fettalkoholen.

Esterole

B Haben auch bei niedriger Viskositat einen
héheren Siedebereich und Flammpunkt

B Emittieren dadurch wesentlich weniger Dampf

W Bilden einen dlUnnen Film auf dem Werkstuck,

Teile fuhlen sich aber trocken an

Bevorzugter Einsatz:
Zerspanungsverfahren, bei denen die Schmierwirkung im
Vordergrund steht. Beispiele: Gewindeschneiden, Bohren

und Reiben.

Produkt

Einsatzempfehlung fiir Minimalmengen-Gerdtesysteme

1-Kanal-System (Aerosol-Booster)

Bearbeitungsprozesse

Minimal- geometrisch
mengen- definierte
schmierung Schneide

Reiben

geometrisch
undefinierte
Schneide

Lappen

Quelle: Mercedes-Benz

Fettalkohole

B Haben bei gleicher Viskositat einen niedrigeren

Flammpunkt als Esterdle

B Verdampfen relativ leicht, wodurch die bearbeiteten

Teile trocken sind

B Erzeugen leichte Kihlwirkung

Bevorzugter Einsatz:
Zerspanungsverfahren, bei denen das Kihlen

wichtiger ist als das Schmieren. Beispiele:

Graugussbearbeitung, bei der Graphit im
Werkstoff die Schmierwirkung Ubernimmt;

Sagen von Guss, Stahl und Aluminium.
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2-Kanal-System

MaBgeschneidert:
PLANTO MIKRO und ECOCUT MIKRO PLUS

Ausgehend von umfangreichen Tests hat FUCHS zwei
Produktreihen fur die Minimalmengenschmierung
entwickelt: die auf speziellen Esterélen basierende Reihe
PLANTO MIKRO und die auf speziellen Fettalkoholen
basierende Reihe ECOCUT MIKRO PLUS.

PLANTO MIKRO und ECOCUT MIKRO PLUS Schmierstoffe
sind ,,emissionsarm” nach BG-Infoblatt Nr. 06 ,,Emissions-
arme Metallbearbeitung mit Minimalmengenschmie-

rung”

Produkte der Reihe PLANTO MIKRO zeichnen
sich durch folgende Eigenschaften aus:
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MAPAL-Reibahle fir die innere MMS-Zufuhr
Extrem verdampfungsarm

Optimale Tropfchencharakteristik
Gute Schmierung

Hautschonend

Oxidationsstabil

Toxikologisch unbedenklich
Geruchsneutral

Niedrige Wassergefahrdungsklasse

Biologisch schnell abbaubar

Dagegen weist ECOCUT MIKRO PLUS
folgende Eigenschaften auf:
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Mineral6l- und wasserfrei
Kihlung durch Verdampfung
Nicht wasserléslich
Biologisch schnell abbaubar
Toxikologisch unbedenklich

Geruchsneutral

Nicht wassergefahrdend

Auswahlkriterien PLANTO MIKRO oder ECOCUT MIKRO PLUS:
Cu-Ms

Produkte Drehen Frasen Bohren Gewinden Reiben

Sagen
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