Im Laufe umfangreicher Untersuchungen wurde
das niedrigviskose Universalfluid erfolgreich auf Elasto-
mervertraglichkeit, hydrolytische Stabilitat, Hautver-
traglichkeit, Filtration, Explosionsverhalten und weitere
Eigenschaften getestet. Ein Hartetest mit Axialkolben-
pumpen eines renommierten Herstellers an der RWTH
Aachen bestatigte die hervorragende Eignung als
Hydrauliksl, trotz niedriger Viskositat. Der abschlieBende
industrielle GroBversuch bei einem namhaften Auto-
mobilhersteller, bei dem UNIFLUID10 dber zwslf
Monate im Dreischichtbetrieb als KahIschmierstoff

und Hydrauliksl eingesetzt wurde, zeigte

Kenn- und Leistungsdaten

UNIFLUID 10

W UNIFLUID 10 ist far die Werkzeugmaschinen-Hydraulik
bestens geeignet, weist ein gutes Positionierungsver-
halten auf und ist alterungs- und hydrolysestabil.

W Der Einsatz von UNIFLUID 10 macht sich bei Betrach-
tung der gesamten Prozesskosten schnell bezahit

In Verbindung mit der Axialkolben-

pumpe A10VSO71DR - be-

sonders geeignet far die nied-

rige Viskositat des Fluids - wurde

UNIFLUID 10 von der BOSCH

Rexroth AG fur den Einsatz ~ AXialkolbenpumpe

A10VSO, Quelle:
in der Hydraulik freigegeben. ~ BOSCH Rexroth AG

In it mit
und Komponentenherstellern aus Feldtest:
Test: Im Vergleich zu Hydraulikélen HEES 32 und HLP 46 im Befundung nach 1 Jahr
Hydraulikprifstand am IFAS der RWTH Aachen
Ergebnis: « Fir die Werkzeugmaschinen-Hydraulik gut geeignet
* Gutes Positionierverhalten ¥
« Ist alterungs- und hydrolysestabil
i In Serienfertigung als Ki und Hydraulikol
im 3-Schicht-Betrieb tber 12 Monate
Ergebnis: Kein VerschleiB, problemloser Einsatz (siehe Bild rechts)
Freigabe BOSCH Rexroth AG Bild: BOSCH Rexroth AG
Werte: Priifung nach:
Viskositat 40 °C 9,8 mm?/s DIN 51562
Viskositat 100 °C 3,0 mm’/s DIN 51562
a 190 DIN 50 2909
220 °C DIN I1SO 2909
FZG-Test Schadenskraftstufe >12 DIN 51534-2
i i g auf Kupfer | Korrosi 1-100A24 DIN EN ISO 2160

Alle Angaben entsprechen nach bestem Wissen dem derzeitigen Stand der Erkennt-
nisse und unserer Entwicklung. Anderungen bleiben vorbehaiten. Stand: 07/2007

UNIFLUID 10 erfullt die Hydraulik-Standards nach DIN 51524
und VDMA 24568 und wurde als nicht wassergeféhrdend eingestuft.
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Prozessoptimierung

fiir die Metallbearbeitung

Kuhlschmierstoff und
Hydraulikol: UNIFLUID 10




UNIFLUID 10

FUCHS Industrieschmierstoffe

Kithlschmierstoff und Hydraulikdl in einem.

Das Multifunk

Entwickelt von Experten fiir Experten

Das verwendete Grund! - Syntheseester

auf Basis nachwachsender Rohstoffe -
satz

UNIFLUID 10

ist biologisch schnell abbaubar, fur
Arbeitswelt und Umwelt gut
vertraglich und sortenrein
recyclingfahig. UNIFLUID 10
vereinigt nicht nur Metallbe-
arbeitungs- und Hydraulik-
funktionen, sondern wurde

auch als nicht wasserge-

fahrdend eingestuft. Ein

In der metallbearbeitenden Industrie Deutschlands
werden jahrlich rund 200.000 Tonnen Schmierstoffe einge-
setzt - Kihlschmierstoffe, Hydraulik-, Getriebe-, Spindel-

und Bettbahnéle. Die Vielzahl hochfunktionalisierter

fur die Werkzed bringt nicht nur schaftliche Wiedergewinnung von Kuhischmier- vertraglichkeit konnten die nachteiligen Wirkungen von  Anwendern die effizientere Alternative entwickelt: ein
eine Fille gesetzlicher Auflagen mit sich, sondern verur- stoffen aus ausgeschleppten Olgemischen war Vermischungen deutlich vermindert werden. Allerdings niedrigviskoses Universalfluid, das sowohl far die Metall- Eigenschaften Einsatzméglichkeiten Einsparpotenzial
sacht auch hohe Gesamtkosten: bisher nicht maglich. war aufgrund der Sortenvielfalt das Problem des Recycling  bearbeitung als auch fir die Hydraulik eingesetzt werden W Niedrig - die Viskositat W In Bearbeitungszentren W Geringere Verschleppung iber

die Produktion und verursacht hohe Pflege- und
Instandhaltungskosten.
W Uber Schleifschlamme, Spane oder Werkstiicke ent-

stehen Ausschleppverluste. Eine sortenreine, wirt-

noch nicht gelést. kann. Mit UNIFLUID 10 kénnen bis zu 80 % aller Zerspa- W Hoch - der Flammpunkt W In Schleifmaschinen Teile und Spéne
W Sehr niedrige Verdampfungs-
M Die stete Kontamination der Bearbeitungs- Aufgrund dieser hohen Systemkosten hat FUCHS nungsvorgange durchgefihrt werden. WAm - das uin Werk- et pEng
flassigkeit, vor allem durch Hydrauliksl, schrankt h Itifunktionalen Alternati t, die d e CEUEAINED e Nachtel
lassigkeit, vor allem durch Hydrauliksl, schrankt  nach einer multifunktionalen Alternative gesucht, die den e () (T B Keine Nachteile durch Lecka-
Funkti it und L des Kahl- gen der Produktion und der Umwelt gleicher- U N I F LU I D 1 0 . - e WKiein - der Olaustrag W Fir Stahl, Guss, Aluminium geverluste aus der Hydraulik
schmierstoffs erheblich ein maBen gerecht wird. Die revolutionare Losung far die ist Kiihlschmierstoff DG coobedmmh und Buntmetalle W Geringere Lagerkosten
- - : i g eeyg " = sierungspotenzial W Reduzierung der Entsorgungs-
W Die Vermischung von Kihlscl und Hy- g heiBt UNIFLUID 10. und H d rau I I kol I n el ne m Ot = Ablepieting [
drauliksl, etwa durch Leckagen, beeintrachtigt C W Sortenreines Recycling moglich
BMulti- -~ der Einsatz in der SRRl
FnkonelMFertigtng W Lingere Lebensdauer des

Schon vor Jahren hat FUCHS in einem ersten Schritt

die "Fluidfamilie" entwickelt - ein aufeinander abge-

Untersttzt vom Bundesministerium fir Verbrau-
cherschutz, Erndhrung und Landwirtschaft hat FUCHS

stimmtes tragliches Produktprogi fur die

Metallbearbeitung. Durch die wechselseitige Additiv-

in dreijahriger Fors mit wissen-

schaftlichen Einrichtungen, Komponentenherstellern und

Reduziert dadurch Kosten
und gesetzliche Auflagen.

wichtiger Kostenfaktor.

Bild: Alfing Kessler, Aalen

Schmierstoffs

W Geringerer Pflege- und Uber-
wachungsaufwand

W Hohe Prozesssicherheit

Stand: 07/2007



